o\

SP2010-ESP

www.preformed.com

Instructivo de instalacion general para conectores de
subestacion atornillables.

La confiabilidad y baja resistencia de cualquier contacto eléctrico depende en
gran medida de la preparacién y la precisién de la instalacion.

1.- Preparacion de conectores previa a la instalacion

= Estime el tipo y posicidon de las superficies de contacto del conector (para
arreglos tipicos vea Fig. 1)

= Limpie las superficies de contacto del cuerpo del conector usando
detergente y un trapo limpio.

= Talle todas las superficies lisas de contacto usando un cepillo de acero
limpio (aproximadamente 30 veces, hasta que las cerdas se “adhieran”).

= Las superficies estriadas deberan ser talladas suavemente.

= NOTA: Para materiales de Aluminio y Cobre siempre use dos cepillos
diferentes debidamente identificados.

= Aplique una delgada capa de grasa de contacto inmediatamente después
de cepillar las superficies de contacto.

= NOTA: Utilice Unicamente grasa de contacto especificamente indicada
para su uso con conectores atornillables. Nunca utilice grasas alternativas
o desconocidas.

= Proceda con los siguientes pasos, de modo que la instalaciéon sea
concluida en no mas de 30 minutos después del cepillado inicial de las
superficies de contacto. NO TOQUE las superficies de contacto
preparadas.

2.- Preparacion de conductores/terminales, previa a la
instalacion.

= Limpie las superficies de contacto del conductor con detergente y un
trapo limpio.

» Esta es la Unica preparacién para las terminales de equipos con
enchapado electro galvanizado.

= Para conductores trenzados: limpie las superficies de contacto en la
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porcién adecuada del conductor usando un cepillo de acero limpio.

Para conductores tubulares y terminales planas: limpie las superficies de
contacto en la ubicacién adecuada usando un cepillo de acero limpio o
esmeril limpio del mismo modo descrito en el punto 1.3.

OBSERVACION: Para materiales de Cobre y Aluminio siempre utilice dos
cepillos/esmeriles debidamente identificados.

Proceda con los siguientes pasos, de modo que la instalacion sea concluida
en no mas de 30 minutos después del cepillado inicial de las superficies de
contacto. NO TOQUE las superficies de contacto preparadas.

3.- Instalacién de conectores y conexiones de terminales planas.

Coloque el conector y el conductor/terminal en la posicion de instalacion
adecuada.

Refiérase a la Fig. 3A para la instalacion de los extremos de los
conductores, fig. 3B/C para la instalacion de las ocasionales tuercas y
rondanas.

Para detalles del ajuste de la posicion de barras bus en conectores de
expansion refiérase a la Fig. 4.

Asegure los tornillos de forma simétrica (revise el espaciamiento
equidistante de acuerdo a la Fig. 1)

De forma alternada y cruzada aplique el torque especificado a los tornillos
usando un torquimetro.

OBSERVACION 1: para una explicacion detallada para apretar los tornillos
de forma cruzada vea Fig. 3

OBSERVACION 2: siga la configuracién de valores de torque grabados en el
cuerpo de los conectores y la configuracidén general de torque para tuercas
y tornillos hexagonales.

Revise la instalacién, de ser necesario reajuste los tornillos (1x)

No se requiere de mantenimiento ni reajustes posteriores.
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Fig.2 Valores de torque nominales
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FIg.3D Inspeccién final de espaciadores
para Un=>245kV

Flgac Instalacién de rondanas de presidn

7 (7 [Ny =
! Después de la instalacién en conductores
| trenzados inspeccione el entramado y la
superficie externa del conductor en busca
Correcto Incorrecto de deformaciones, rebabas y otras

anomalias y eliminelas.
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Flg.4 Esquema de posicion para instalacion en el lado de la barra bus

Flg.3E Instalacién de cubiertas en forma de copa y de reduccién Dimensién | uhpara instalacion a 20°C usualmente estd dada en los dibujos del conector de expansion

Dimension correctivm@ a ser calculada acorde a Fig. 5 dependiendo de la temperatura actual de la longitud de la barra bus

Correcto Incorrecto

La posicidn efectiva de instalacidn "L" a ser calculada como q_ =lo+ @

Soporte tipo A (cojinete exterior)
Cubiertas en forma |

Soporte tipo B (cojinete interior)

La [Instalacién) Lo (Instalacién)
de copa a [Instalacién s [
!
Cubiertas de reduccién o _ L
- - L
Soporte tipo C [cojinete rodante)
IMPORTANTE: Todas las superficies de contacto (ambos lados de la AA Instalacién de equipotencializador
cubierta) deben ser cepilladas/engrasadas de acuerdo al punto 2) tipo resorte

(centra d o)

o |

Fig.3FArregIo de coples para tubo |11k - el espaciamiento debe ser siempre vertical

resorte para
compensacion de
potencial a ser
instalado
precargado al tubo

Correcto Incorrecto
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Longitud de correcion "Lx" dependiendo de la
Flg.5: temperatura de la instalacion y longitud de la barra bus

Lx
[mm]

e Longitudes de la barra bus

N

30

25M

o CONSIDERACIONES DE SEGURIDAD
o
— " 1. Este procedimiento de aplicacién no pretende remplazar
fme ningln estandar de seguridad de ninguna compafia. Este
I procedimiento se ofrece solamente para ilustrar la instalacion

segura para la persona. PRECAUCION: DE NO SEGUIR ESTOS
PROCEDIMIENTOS Y RESTRICCIONES PUEDE RESULTAR EN
LESIONES O INCLUSO LA MUERTE.

2. Este producto esta disefiado para ser utilizado por técnicos
capacitados. ESTE PRODUCTO NO DEBE SER USADO POR
PERSONAL QUE NO ESTE FAMILIARIZADO Y CAPACITADO
EN EL USO DEL MISMO.

3. Cuando se trabaja con lineas energizadas con este producto,
Se debera tener CUIDADO para prevenir algin accidente
debido al contacto eléctrico.

4. Paraun APROPIADO RENDIMIENTO DEL PRODUCTO Y
7 SEGURIDAD PERSONAL asegUrese de seleccionar el tamafio
Vool y tipo correcto de derivacion a compresion PLP.

[mm]
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